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La presente invention est relative a un proc6de 
simple et pratique pour obtenir une boisson chaude 
ou froide en par tan t d'un produit de base pulve- 
rulent. 

L'invention est aussi relative a un dispositif pour 
la mise en ceuvre dudit procedg. 

Le procede consiste a enfermer, entre deux 
feuilles minces impermeables, les doses de la sub- 
stance de base pulverulente a utiliser, en combi- 
naison avec un element filtrant, lesdites feuilles 
minces devant fitre lacfrees ou perforees, mais seu- 
lement au moment de l*utiIisation pour permettre 
au fluide intermediate d'entrer en contact avec la 
substance pulverulente, et d'en srrtir sous forme de 
boisson chaude ou froide. 

Le dispositif pour realiser ledit procede est consti- 
tu£ par deux recipients superposes, le recipient 
superieur contenant Tagent fluide et comportant a 
sa partie inferieure un dispositif fixe pour dechirer 
la feuille mince superieure, le recipient inferieur 
comportant a sa partie superieure un dispositif 
mobile pour dechirer la feuille mince inferieure. 

L'ensemble ci-dessus decrit est dispose entre les 
deux recipients, cet ensemble contenant en combi- 
naison la substance pulverulente et le filtre. 

L'invention sera mieux comprise par la descrip- 
tion qui va suivre donnee a titre d'exemple, mais 
non limitatif, d*une forme preieree de mise en ceuvre 
de ladite invention, cette description etent faite en 
se referant aux dessins joints dans lesquels : 

La figure 1 est une section verticale d'un ensemble 
contenant la substance pulverulente et le nitre; 

La figure 2 £tant une vue en plan par en dessous 
dudit ensemble; 

La figure 3 etant une coupe verticale schema- 
tique d'un dispositif prevu pour permettre la mise 
en ceuvre dudit procedl 

En se re'ferant aux figures 1 et 2, on a designe 
par 1, la bande ou ruban inferieur, en une feuflle de 
matiere impermeable facflement d£formable et per- 
forable, par exemple : de l'aluminium en feuille 
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mince, ou une matiere artificielle dite plastique ou 
toute autre matiere. 

Cette fouille comporte des parties embouties 2, 
par exemple de forme circulaire, de maniere a obte- 
nir des cavites cylindriques 3. 

Dans ces cavites est dispose", au contact de la 
feuille inferieure 1, un disque fait en une matiere 
poo van t servir au filtrage, par exemple : en une 
matiere plastique spongieuse ou constitue par un 
filet tres fin ou en toute autre matiere du meme 
genre et sur ce filtre repose la substance pulveru- 
lente 5 qui doit etre utilisee, par exemple : du cate. 

Sur l'ensemble qui vient d'etre decrit est posee 
la feuille mince superieure 6, qui est constitute par 
une matiere analcgue a celle qui a &6 utilisee pour 
la feuille inferieure 1 et ces deux feuilles sont 
scellees Tune a l'autre par une operation de sou- 
dage, faite par exemple sous vide, dans la region 
S de maniere a ce que la substance pulverulente 
contenue dans la cavite* 3 soit completement protd- 
g& du contact de l'air, en sorte qu'elle ne puisse 
ni se deteriorer, ni se salir, ni perdre I'ardme qui 
lui est confere par les substances volatiles qu'elle 
peut contenir. 

Finalement, l'ensemble qui vient d'etre decrit se 
presente tel qu'on le voit en figure 2, comme un 
ruban ou une bande continue 7 presentant une serie 
de renflements R equidistants. 

Au moment de l'utilisation, les feuilles 1 et 6, 
au droit, de la cavitd 3, sont suffisamment perforees 
et Ton verse par-dessus le fluide interm^diaire qui 
peut etre de la vapeur, de 1'eau chaude, de l'eau 
froide ou tout autre liquide. Ce liquide vient au 
contact avec la substance pulverulente pour la dis- 
soudre pour cn extraire les ingr6dients principaux 
ou entrer en combinaison chimique avec elle, apres 
quoi le fluide, ainsi chargg se filtrera en passant a 
travers le filtre 4 et sortira au-dessous de la feuille 
inferieure 1 sous forme d'une boisson prete a etre 
utilisee. 
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Ann de realiser au mieux et d'une maniere plus 
sure le proc&le ci-dessus, on utilisera de preference 
le dispositif qui a ete represente en figure 3. 

En se refcrant a cctte figure, an a designe par 8 
le corps superieur qui conlient Tagent fluide qui 
pourra etre soit de la vapeur, soit de Teau froide, 
ou chaude, out tout autre liquide. 

Ce corps superieur comporte un fond qui est 
pourvu dW plaquette 9 susceptible de provoquer 
la dechirure localise ou la perforation de la bande 
7. Par exemple cette plaquette sera circulaire si les 
parties enibouties 3 de la bande sont circulaires. 

La plaquette sera pourvue d'une serie dc dents 
10 faisant saillie et perforees soit a leur somraet, 
soit dans Tentre-dent, et de maniere a ce que les 
trous soient obturables ou ouvrables a volonte. 

Le corps cylindrique 20 est pourvu de gorges 11 
dont Tusage sera indiqu£ d-apres. 

Par 12, on a designed le corps inferieur ou extrac- 
teur qui a la partie superieure comporte une pla- 
quette 13 mobile a Tencontre de Taction d*un res- 
sort 14. Cette plaquette est pourvue de dents 15 
en saillie et de trous et elle est substantiellement 
semblable a la plaquette 9. 

Le corps superieur 12 presente de plus des ner- 
vures 16 en nombre et d'une forme telle qu'elles 
puissent engager les gorges 11 du corps superieur 1. 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant : 
ce dernier etant dans la position representee en 
figure 3; pour obtcnir la boisson, on soulevera le 
corps inferieur 12 jusqu'a ce que les nervures 16 
engagent les gorges 11, grace a quoi on obtiendra 
une bonne etancheite, la matiere de la bande fai- 
sant office de joint. 

Par cette operation, les dents 10 dechireront la 
feuille superieure 6 et la plaquette 13, en s'appli- 
quant contre le fond et a Tencontre de Taction du 
rcssort 14 d£chirera ou perforera avec ses dents 15 
la feuille inferieure 1. 

L'agent liquide penetrera par les trous de la pla- 
quette superieure a 1'interieur de la cavity 3 et 
viendra au contact de la substance pulverulente 5 
en la disolvant ou en eitrayant de celle-ci les 
substances aromatiques, puis le liquide passera a 
travers le filtre 4 oil se separeront les particules 
solides et descendra dans le recipient inferieur 12 
par les trous percfe dans la lame inferieure 1 et 
pourra etre recueilli dans une tasse ou un verre 
qui sera dispose au-dessous de Touverture inferieure 
17; Toperation &ant terminee, on detachera le 
corps 12 du corps superieur 8 en Tabaissant, la pla- 
quette 13 revenant dans sa position primitive par 
Taction du rcssort 14, tandis que la bande 7 se 
deplacera d*un pas pour presenter au droit des 
deux corps une autre pastille prete a etre utDisee. 
Tous ces mouvements pouvant etre executes automa- 
tiquement 

Grace au precede* qui vient d'etre decrit, on 
pourra obtenir du caf6, du lait, du th6, de la camo- 
mille ou des boissons de tout genre, telles que : 
limonade, orangeade et autres. 



De ce qui vient d'etre dit, il resulte d'une maniere 
evidente que le proced£ offre des avantages, dont 
les principaux seront enumeres ci-apres : 

1° La substance pulverulente, ctant enfermde 
dans un recipient avec ou sans utilisation du vide, 
est a Tabri de tout contact avec Tair, ce qui permet 
d'eviter toute contamination par des agents externes 
— par exemple : la salissure ou la deterioration par 
effet de Tair ou perte de substance volatiles qui 
diminue Tarome de la boisson quand elle est prepa- 
ree; £tant donn6 la rapiditd de Toperation par 
laquelle on obtient Tin fusion apres le dechiragc des 
feuilles exterieures, il n'est pas possible que la 
substance pulverulente perde son arome; 

2° On obtient la gar an tie maxima d'hygiene en 
6vitant ainsi toutes manipulations de la part du per- 
sonnel qui est affecte a la confection des boissons; 

3° On obtient toute garantie en ce qui concerne le 
produit pulverulent d'origine et Ton est stir qu'il 
n'a subi aucune alteration ou manipulation entre 
le moment de la vente et le moment de l*utilisation; 

4° Avec un dispositif automatique, on obtient 
une tres grande rapidite* et une tres grande farilite" 
d*utilisation, du fait que Tappareil peut 8tre des- 
servi meme par des personnes qui ne sont pas 
adultes; 

5° Le filtre etant utilise* une seule fois ne peut 
s'encrasser et conserve tou jours son efficacite 
maxima d'origine. 

On peut naturellement apporter a la presente 
invention des van antes de details sans sortir du 
domaine de celle-ci. C'est ainsi par exemple que 
les parties embouties 3 peuvent etre assez pro fond es 
pour obtenir deux ou plusieurs pastilles filtrantes, 
chacune d'elle support ant une couche de substance 
pulverulente. 

On peut egalement filtrer des boissons faites avec 
des substances qui nonnalement peuvent reagir 
entre elles quand dies viennent au contact des unes 
des autres et Ton peut egalement obtenir des bois- 
sons qui sont des melanges; c'est ainsi qu'avec une 
couche de cafe et une couche de lait en poudre, on 
peut obtenir du caf£ au lait 

A la place des substances pulverulentes, on peat 
utiliser des liquides qui soient des ex traits ou des 
concentres. De meme bien qu'on ait decrit une bande 
comportant des pastilles a des intervalles determi- 
nes, on peut utiliser egalement des plaquettes incttvi- 
duelles, chacune d'elles contenant une pastille 
conforme a celle qui a e^t6 ci-dessus decrit. 

Au lieu d'utiliser des* disques en matiere spon- 
gieuse constituant des filtres, le filtrage peut etre 
obtenu par l'utilisation d'une bande continue de 
matiere filtrante qui eventuellement peut, grace a 
un traitement superficiel convenable, const! tuer soit 
la feuille superieure, soit la feuille inferieure. 

II est de plus clair que dans le dispositif decrit, 
les plaquettes opposees peuvent etre pourvu es d'ai- 
guilles qui forment les trous obturables pour le pas- 
sage du fluide interm6diaire. 
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RESUME 

L'invcntion a pour objet : 

1° Un procede pour obtcnir dcs boissons a par- 
tir d'un produit de base pulverulent, caracterise en 
ce que la substance pulverulente de base est com- 
bined avec un element filtrant, le tout etant corn- 
prime entre deux elements impenneables destines a 
etre perces ou dechires seulement au moment de 
1 'utilisation; 

2° Un procede selon 1°, caracterise en ce que 
le dispositif est constitue par une feuille inferieure 
comportant une partie emboutie formant une cavitc 
dans laquelle est dispose un disque filtrant et dans 
lequel la substance pulverulente est introduite en 
quantite dosee, une feuille superieure etant prevue 
pour etre assemblee avec la premiere et scellee 
eventuellement sous vide; 

3° Un procede selon 2°, caracterise en ce que 
le dispositif peut avoir la forme d\in ruban ou 
d'une bande enroulable ou repliable en zig-zag qui 
porte a intervalles reguliers, les ensembles nitres 
substances pulverulentes d-dessus decrits; 

4° Un procede selon 2° ou 3 W , caracterise en ce 
que les parties embouties sont assez profondes pour 
contenir une plurality d 'ensembles nitres-substances 
pulverulentes. Les substances pulverulentes peuvent 
etre differentes entre elles; 

5° Un procede selon 3°, caracterise en ce que 
chaque element filtrant est compris entre deux 
feuilles d'un bout a l'autre; 

6° Un procede selon 5°, caracterise en ce que 
1 'element filtrant presente une surface externe conve- 
nablement traitee de maniere a pouvoir eviter Puti- 
lisation de Tune des deux feuilles superieure ou 
inferieure; 
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7° Un procede selon un ou plusieurs des para- 
grapbes 1° a 5°. caracterise en ce que les feuDles 
sont constituees par des lames impenneables faci- 
lement deformables et perforables telles que des 
feuilles en aluminium ou en matiere artifiridle dite 
plastique; 

8° Uu procede selon un ou plusieurs des para- 
graphes 1° a 6°, caracterise en ce que ^element 
filtrant est constitue par une matiere plastique 
spongieuse capillaire ou non capillaire, ou d'un filet 
extremement fin ou de toute autre matiere equiva- 
lente; 

9° Un dispositif pour la raise en ceuvre du pro- 
cede selon un ou plusieurs des paragraphes 1° a 8° 
caracterise en ce qu J il comporte un corps superieur 
contenant le fiuide intermediaire chaud ou froid, 
comportant a sa partie inferieure une plaquette 
pourvue exterieurement d'organes susceptibles de 
tailler ou de perforer, et de trous obrurables — 
un corps inferieur pouvant etre appliqu6 contre le 
corps superieur et comportant une plaquette mobile 
pourvue a rexterieur d'organes taulants ou perfo- 
rants et de trous soumis a Taction d'un ressort et 
un ensemble comme decrit prdcedemment pouvant 
etre dispose entre le corps inferieur et le corps 
superieur; 

10° Un dispositif selon 9°, caracterise en ce que 
le corps supeiieur est pourvu a sa face inferieure 
de cavites susceptibles de recevoir des saillies qui 
font partie de la face superieure du corps inferieur, 
grace a quoi est cree pendant le fonctionnement, 
un engagement des deux corps dans lesquels la 
bande fait Office de joint d'etancheto. 

Osvaldo FASANO 

Par procuration : 
J.-L. Gendrb 
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